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EXCETEK - elektrodrazarki drutowe

Tajwanska firma EXCETEK w petni zastuguje na miano azja-

tyckiego tygrysa. Zostata zatozona przez zesp6t wybitych spe-
cjalistéw z zakresu obrobki elektroerozyjnej, ktérzy korzystajac
z wieloletniego doswiadczenia w najwiekszych japonskich
i tajwanskich firmach produkujgcych maszyny do obrébki elek-
troiskrowej, stale rozwijajg jej wyroby.
Trzonem firmy jest cztowiek, ktory cate zycie zawodowe po-
$wiecit technologii elektrodrazenia, Pan Y.Matsuo. Nie bedzie
gotostownym stwierdzenie, iz jest on guru tej branzy. Jego
ponad 40-letnie doswiadczenie pozwala firmie EXCETEK na
ciggte ulepszanie swoich produktéw jak i rozwijanie nowych
technologii.

Nie bez znaczenia jest rowniez fakt, iz 30% udziatéw spotki
nalezy do tajwanskiego giganta produkgcji obrabiarek - YCM. Za-
plecze w postaci, m.in. wtasnej odlewni, pozwala na niemal naty-
chmiastowe wprowadzanie nowych rozwigzan konstrukcyjnych.

Firma EXCETEK szczyci sie wieloma nowatorskimi rozwig-
zaniami, niektore z nich zostang opisane ponizej.

Uktad automatycznego nawlekania drutu (AWT - Automatic
Wire Threading) w przeciwienstwie do innych konkurencyjnych
rozwigzan, umozliwia nawlekanie drutu w miejscu zerwania,
oszczedzajac tym wiele czasu, jaki nalezatoby poswieci¢ na
powrdt do punktu poczatkowego obrébki.

Zapisywanie
niewycietych
otworéw

Nawlekanie w punkcie zerwania

Ekran informacyjny AWT

Dzieki technologii wyzarzania drutu, poprawiajacej jego
prostoliniowos¢, drut moze by¢ nawlekany w punkcie zerwania
z praktycznie 100% niezawodnoscia.

Ponadto dzieki funkgji strumieniowego natrysku wody mozliwe
jest nawlekanie drutu przez detal o grubosci do 500 mm.
Nawlekanie drutu podczas obrébki w zanurzeniu odbywa sie
bez potrzeby odprowadzania wody i ponownego napetniania
zbiornika roboczego.

W rzadkich sytuacjach, gdy maszyna nie moze ponownie
nawlec drutu podczas wielokrotnego wycinania otwordw,
system przechodzi do nastepnego otworu. Potozenie pomi-
nietego otworu jest automatycznie zapisywane w pamieci
i moze by¢ pdzniej przywotane w celu zakonczenia cigcia.

Najnowszy generator pragdu zmiennego, z funkcja EF
(Electrolisis Free) wykorzystujacq ograniczenie do zera pro-
cesu elektrolizy, zapewnia wiekszg wydajnos¢ ciecia. Specjalny
obwdéd wytadowczy nie dopuszcza do zwarcia, mogacego
wystapic na skutek przesuniecia drutu po jego nawleczeniu.

Doktadnos¢ pozycjonowania uzyskano poprzez zwiek-
szenie odlegtosci miedzy prowadnicami liniowymi, obrébke
kriogeniczng sruby tocznej klasy C1 podpartej z obu stron,
oraz dzieki zastosowaniu silnika serwo prgdu zmiennego o
wysokiej rozdzielczosci. Te znakomite cechy zwiekszajg do-
ktadnos¢ w skali mikro do 1 um.
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Doktadnos¢ pozycjonowania osi X w modelu V650 (wykonano przy pomocy
laserowego ukfadu pomiarowego)

EXCETEK V650

Zastosowanie technologii wysokiej czestotliwosci przy
obrobce wykanczajacej powierzchni pozwala osiggnac chro-
powatos¢ ponizejRa 0.2 umw 1 cieciu i 4 przejsciach.

Parametr obrébkowy kontroli wykonywania narozy odpo-

wiada za regulacje szybkosci obrébki i hamowanie zjawiska
skrecania drutu, a tym samym mniejsze podmywanie narozy,
zapewniajac doktadnos¢ obrébki i zgodnos¢ nadawanego
ksztattu. W ten sposdb skutecznie poprawia jakosc i szybkos¢
obrobki ksztattowej. Operator moze nadac priorytet jakosci
lub predkosci w zaleznosci od srednicy drutu lub wybranej
grubosci.
Asortyment firmy EXCETEK obejmuje modele zanurze-
niowe oraz natryskowe o rozmaitych specyfikacjach dla
réznych potrzeb, od najmniejszej o przesuwach x iy 350 x
250 mm do najwiekszej 2500 x 2000 mm i wysokosci ciecia
azdo 800 mm.
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Sterowanie najnowszej generacji, dostepne w polskiej wersji jezy-
kowej, jest proste w uzyciu i utatwia wykonanie nawet najbardziej
ztozonych zadan technicznych. Petna dokumentacja techniczna oraz
instrukcje programowania sg réwniez w jezyku polskim. [ .
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