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Nowa technologia w
obrébce kompozytow
weglowo-epoksydowych

Obrébka kompozytow weglowo-epoksydowych stawia
nowe wymagania przed narzedziami skrawajgcymi,
szczegolnie pod wzgledem odpornosci na Scieranie oraz
tworzenia zadzioréow na powierzchni po obrébce.

W celu zwiekszenia odpornosci na Scieranie, opracowano
nowg wielowarstwowg, drobnoziarnistg powtoke diamen-
towg, nanoszong na drobnoziarnistym podtozu z weglika
spiekanego metodg CVD z zastosowaniem technologii
kontrolowanego wzrostu krysztatow. Powtoka ta zapewnia,
ze frezy palcowe charakteryzujg sie doskonatg gtadkoscia,
zwiekszajgcg odpornos¢ na Scieranie, zmniejsza tarcie, a
wiec takze temperature podczas skrawania oraz przyspie-
sza odprowadzanie wiora. W trakcie prob przeprowa-
dzonych z uzyciem freza wykanczajgcego typu DFC @10,
predkosci skrawania 200 m/min, posuwu 800 mm/min,
(0.03 mm/zab) stwierdzono, ze w poréwnaniu do konwen-
cjonalnych frezow palcowych do obrébki kompozytéw
weglowoepoksydowych, zuzycie na powierzchni przyto-
zenia byto o potowe mniejsze.

Frezy palcowe typu DFC-JRT i DFC-4JC

Warstwa powtoki
nowego typu

Warstwa powtoki
konwencjonalnej

Nowa powtoka - widoczna znacznie gtadsza
powierzchnia, niz w przypadku konwencjonalnych
powitok diamentowych

Frezy palcowe serii DFC z powtoka diamentowa
do obrébki kompozytéw

Frez do obrébki
zgrubnej ze skosnymi
nacieciami w czesci
roboczej

Dzieki drobnoziarnistej strukturze powtoki diamentowe;j
uzyskano rowniez ostrg krawedz skrawajgcg freza. W
potgczeniu z odpowiednig geometrig rowka wiérowego,
utrzymanie ostrej krawedzi skrawajgcej poprzez zastoso-
wanie tej powtoki, znacznie zwieksza gtadkos¢ powierzch-
ni po obrébce i redukuje zadziory na powierzchni detali
obrabianych.

Seria frezéw DFC obejmuje 2 typy:

® Frezy do obrobki zgrubnej (DFC-JRT) ze skosnymi
nacieciami w czesci roboczej. Frezy o takim profilu po-
wierzchni roboczej charakteryzujg sie niskimi oporami
skrawania, nizszg temperaturg podczas obrobki, co
zmniejsza ryzyko rozwarstwien.

® Frez wykanczajgcy. Narzedzie to, o oznaczeniu DFC-

4JC, to frez 4-ostrzowy, o bardzo matym kacie pochylenia
rowka wiérowego, charakteryzuje sie takze krawedzig skra-
wajgcg o niskich oporach skrawania.

Oba typy frezéw sg standardowo dostepne w srednicach
@6 - @12 mm, ale na specjalne zamdwienie istnieje mozli-
wos¢ wykonania frezow o innych $rednicach, rowniez z
przelotowym kanatem doprowadzenia chtodziwa.
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