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Nowoczesne metody
dzielenia metali:
technologia ciecia
strumieniem wody (waterjet)
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Technologia ciecia strumieniem wody
zostata wprowadzona do uzytku na
poczatku lat 70-tych ubiegtego wieku.
Elastycznos¢ i niezawodnos¢ procesu
dajag mozliwos¢ zastosowania go tak
samo w duzej produkgji seryjnej, jak w
matych instalacjach oraz rozwigzaniach
kompleksowych. Innowacyjne przed-
siebiorstwa kazdego dnia znajduja
kolejne mozliwosci zastosowan ciecia
strumieniem wody przy ultrawysokim
cisnieniu, ktére w najbardziej zaawan-
sowanych rozwigzaniach siega juz
6.200 bar! Rozwigzania te rozszerzaja
mozliwosci produkcji i prowadzg do
lepszej efektywnosci oraz
rentownosci.

Serce systemu do ciecia
strumieniem wody sta-
nowi pompa wyso-
kiego cisnienia wytwa-
rzajgca maksymalnie
cisnienie 6.200 bar.
Trwajg prace nad wpro-
wadzeniem do sprze-
dazy w tym roku pomp o
maksymalnym cisnieniu
roboczym na poziomie

7.000 bar. Pompa o

cisnieniu 7.000 bar zostata

po raz pierwszy w Europie
zaprezentowana na ubie-
gtorocznych targach Euroblech.
Zdecydowanie najwazniejszg czescig
pompy wysokiego cisnienia jest multi-
plikator czyli dwa potaczone ze sobg
cylindry wysokocisnieniowe, w ktérych
nastepuje wzmocnienie sygnatu i wy-
tworzenie tak wysokiego cisnienia
roboczego wody. Pomimo istnienia tech-
nologii od wielu juz lat i stosowania jej w
praktyce od okoto 40 lat do tej pory
zaledwie kilka firm potrafi poradzi¢ sobie
z takim zywiotem jak woda pod
cisnieniem przekraczajgcym 6.200 bar
i zaproponowac rozwigzania techniczne,
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gwarantujgce wysoka wydajnosc¢ i nie-
wielkie zapotrzebowanie na czesci za-
mienne oraz serwis.

Wiekoszos¢ oferowanych
na rynku polskim maszyn
wyposazona jest w tech-
nologie umozliwiajaca
prace przy géra 4.000
bar, a przypomnijmy, ze
takie cisnienie osiggaty
juz pompy Ingersoll-
Rand w 1971 roku.
Obecnie wraz ze wzro-
stem cisnienia robo-
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czego do poziomu 6.200 bar, efekty-
wnos¢ pracy rosnie w decydujgcym
stopniu — osiggane predkosci ciecia sg, w
zaleznosci od materiatu, srednio o potowe
wyzsze. Co nie mnigj istotne, wyko-
rzystanie wyzszego cisnienia prowadzi do
znacznych oszczednosci Scierniwa po-
trzebnego do obroébki. Maszyna pracujaca
z cisnieniem 6.200 bar zuzywa nawet
70% mniej drogiego srodka sSciernego.

Warto zauwazy¢, ze zuzycie czesci
eksploatacyjnych, dzieki zastosowaniu
rewolucyjnych zmian materiatowych
jest bliskie poziomu,
ktére znamy z trady-
cyjnych maszyn wy-
korzystujgcych tech-
nologie cisnien
rzedu 4.000 bar a
niejednokrotnie
nawet nizszych.

Maszyna typu wa-

terjet sktada sie z

reguty ze wspo-

: mnianych tu juz

pomp wysokiego

cisnienia, gfowic tnacych

oraz systeméw dozowania

scierniwa. W przypadku powa-

zniejszej awarii  profesjonalni

dostawcy maszyn oferuja

fachowy serwis i czesci za-

mienne dostepne 24 godziny na
dobe 7 dni w tygodniu.

Maszyny wykorzystujgce techno-

logie cigcia strumieniem wody stajq
sie w ostatnich latach coraz bardziej
powszechne réwniez w naszym kraju.
Szczegolnie w przypadku obrébki
metali daje sie zauwazyé rosnaca
tendencje do wprowadzania techno-
logii ciecia woda do proceséw
produkcyjnych, nawet w niewielkich
zaktadach z racji coraz wiekszej przy-
stepnosci urzadzen typu waterjet.
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